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1. KOLORYSTYKA INSTALACJI
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Scieki surowe

Scieki oczyszczone mechanicznie
Scieki oczyszczone
wody nadosadowe
osad nadmierny
osad wstepny

osad do odwodnienia
polielektrolit
powietrze

woda wodociggowa
odpady

2. ELEMENTY
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Pompa wirowa

Pompa $rubowa lub rotacyjna

Pompa dozujgca

Dmuchawa rotacyjna

Mieszadfo

Lasuwa, przepustnica lub zawdr kulowy
Zasuwa, przepustnica z napedem elektr.
Lawdr zwrotny

Dyfuzor

Przeptywomierz elektromagnetyczny
Przemiennik czestotliwosci

Kompresor

Q-

J. Pomiary jakosciowe

' — pomiar przeptywu
L - poziom napefnienia
pH - odezyn p

0, - stezenie tlenu

Se - przewodnosé

[naczenie pomiardw w ukfadzie

- w celu kontrolno — informacyjnym
R - wartosci pomiarowe sq rejestrowane
S - sygnat wykorzystany do sterowania w automatyce

pomiar  jokoSciowy

SCHEMAT TECHNOLOGICZNY

OCZYSZCZALNI SCIEKOW W CISNEJ
RLM 3940, Qdsr=360 m3/d

zat. 3 do PFU




